Tab. 3.3 Variaţii de grosime şi parametrii deformării plastice controlate
	Nr.

ctr.
	Aliaj
	Grosimea probei, mm
	Parametrii de deformare

	
	
	Iniţial
	I-a trecere
	A-II-a trecere
	A-III-a trecere
	A-IV-a trecere
	A-V-a trecere
	A-VI-a trecere
	A-VII-a trecere
	A-VIII-a trecere 
	A-IX-a trecere
	A-X-a trecere
	Temperatura de încălzire, 0C
	Durata men-ţinerii, min
	Grad de de-formare, %

	1.
	29
	Φ 6
	4,5
	3,5
	2,75
	2,25
	1,75
	1,5
	1,25
	1*
	‑
	‑
	1050-1100
	1 min/ mm
	(1)

	2.
	PM3
	4,3
	3,3
	2,55
	2,05
	1,8
	1,55
	1,3
	1,05***
	‑
	‑
	‑
	
	
	(2)

	3.
	PM4
	4,1
	3,1
	2,35
	1,85
	1,6
	1,35
	1,1**
	‑
	‑
	‑
	‑
	
	
	(3)

	4.
	39
	8,5
	7,25
	6
	4,75
	3,9
	3,05
	2,25
	1,6
	0,95
	‑
	‑
	1140
	
	(4)

	5.
	39
	6,3
	5
	3,9
	3,3
	2,8
	2,3
	2
	1,9
	1,5
	1,2
	1
	900
	2 min/ mm
	(5)

	6.
	40
	4
	3,2
	2,6
	2,1
	1,7
	1,4
	1,2
	‑
	‑
	‑
	‑
	
	
	(6)

	7.
	41
	5
	3,8
	3
	2,5
	2,2
	1,8
	1,5
	1,2
	‑
	‑
	‑
	
	
	(7)

	8.
	PM4
	4
	3
	2
	1,25
	1,1
	0,85
	0,6
	‑
	‑
	‑
	‑
	1000
	
	25-33-37.5-12-22.7-20

	9.
	PM3
	4
	3
	2,25
	1,7
	1,25
	0,95
	0,7
	0,55
	0,4
	‑
	‑
	
	
	25

	10.
	39
	8,3
	6,2
	4,95
	3,9
	3,1
	2,4
	1,95
	1,55
	‑
	‑
	‑
	
	
	20

	11
	PM1
	6,5
	5,2
	4,15
	3,2
	2,65
	2,1
	1,65
	1,3
	1,05
	0,85
	0,65
	
	
	20


* 

Fără fisuri
** 

Fisurare moderată (fusurile au fost îndepărtate prin polizare)
***

Fisurare puternică (fusurile au fost îndepărtate prin polizare)
(1) Reduceri constante de grosime, în succesiunea: Δh = 1,5 – 1 ‑ 0,75 ‑ 0,5 ‑ 0,5 ‑ 0,25 ‑ 0,25 ‑ 0,25

(2) Reduceri constante de grosime, în succesiunea: Δh = 1 ‑ 0,75 ‑ 0,5 ‑ 0,25 ‑ 0,25 ‑ 0,25 ‑ 0,25

(3) Reduceri constante de grosime, în succesiunea: Δh = 1 ‑ 0,75 ‑ 0,5 ‑ 0,25 ‑ 0,25 ‑ 0,25
(4) Reduceri constante de grosime, în succesiunea: Δh = 1/2p ‑ 1/2p ‑ 1/2p ‑ 1/3p ‑ 1/3p  – 1/3p – 1/4p– 1/4p (p=2,5 mm, pasul şurubului de strângere a cajei)
(5) S-au aplicat reduceri constante de grosime, în succesiunea: Δh = 1,25 ‑ 1 ‑ 0,8 ‑ 0,7 ‑ 0,6 ‑ 0,4 – 0,4 – 0,4 – 0,3 – 0,3, însă variaţiile de grosime/ trecere au fost mai mici din cauza creşterii rigidităţii probei, ca rezultat al reducerii temperaturii de laminare
(6) S-au aplicat reduceri constante de grosime, în succesiunea: Δh =1 ‑ 0,8 ‑ 0,7 ‑ 0,6 ‑ 0,5 – 0,4 – 0,3 însă variaţiile de grosime/ trecere au fost mai mici din cauza creşterii rigidităţii probei, ca rezultat al reducerii temperaturii de laminare
(7) S-au aplicat reduceri constante de grosime, în succesiunea: Δh =1,2 ‑ 0,8 ‑ 0,6 ‑ 0,5 – 0,5 – 0,4 – 0,4însă variaţiile de grosime/ trecere au fost mai mici din cauza creşterii rigidităţii probei, ca rezultat al reducerii temperaturii de laminare
Observaţie generală: 
din cauza revenirii elastice a probelor (în special la temperaturile de laminare de 900 şi 10000C, la care rigiditatea probelor în că se menţinea la valori ridicate) şi a jocurilor din lagărele de bronz grafitat ale cajei laminorului, grosimile experimentale, rezultate după fiecare trecere, sunt mai mari decât cele teoretice, determinate prin scăderea reducerii din grosimea anterioară sau prin aplicarea gradului de deformare
1

